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Instructiuni de siguranta importante

Operarea unui aparat electrocasnic trebuie efectuata in conformitate cu acest manual si regulile de baza de siguranta.

ATENTIE! Pentru a exclude soc electric, incendiu sau vatamare fizica:

Nu lasati dispozitivul pornit nesupravegheat. Opriti intotdeauna masina de cusut dupa utilizare si inainte de curatare.

Opriti intotdeauna masina nainte de a nlocui un bec.

Nu utilizati dispozitivul ca jucarie. Fiti deosebit de atenti cand copiii sunt Ianga masina de cusut.

Utilizati masina numai in conformitate cu instructiunile producatorului.
Utilizati accesorii recomandate de producator si enumerate in acest manual.
Nu porniti dispozitivul daca cablul de alimentare sau stecherul sunt deteriorate.

Daca aveti comentarii sau rezerve cu privire la functionarea corecta a masinii, va rugam sa contactati:
centru de service autorizat pentru inspectie si eventuale reparatii.

Nu utilizati dispozitivul daca orificile de ventilatie sunt blocate. Inspectati si curatati in mod regulat orificiile de ventilatie.

Asigurati-va ca nu patrund obiecte sau elemente nedorite Th masina.

Aparatul nu trebuie utilizat in aer liber. Aparatul nu trebuie sa fie intr-un mediu in care
unde sunt pulverizate aerosoli si alte substante chimice.

Dupa terminarea lucrarilor, mai intai rotiti comutatorul in pozitia ,0” si apoi deconectati stecherul de
alimentare.

Nu trageti niciodata de cablu, apucati stecherul.

Nu atingeti partile in miscare. Fiti deosebit de atenti cdnd manipulati zona de actiune a acului.

Utilizati intotdeauna placa de ac adecvata. n caz contrar, acul se poate rupe.

Nu utilizati ace indoite sau deteriorate. Nu trageti de material in timp ce coaseti, deoarece s-ar putea
deteriora sau chiar sparge acul.

Opriti masina de cusut (“0”) de fiecare data Tnainte de a face orice reglare, de a schimba acul,
asamblarea bobinei si carcasei bobinei, schimbarea piciorului presor si lucrari de intretinere si service.

Opriti Intotdeauna masina cand indepartati placa de alimentare, lubrifiati si efectuati orice reglare mentionata in manual.

Designul si specificatiile pot fi modificate fara notificare. Copiii nu sunt intotdeauna constienti de pericol.

Va rugam sa retineti ca, dupa aruncare, acest produs trebuie reciclat in siguranta, in conformitate cu
reglementarile nationale relevante pentru produsele electrice. Daca aveti indoieli, va rugam sa

contactati dealerul pentru Tndrumari.
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Familiarizarea cu masina

Pérghie de cusut invers
Tntrerupétor

[ 3 Priza masina

Volanta

Oprire tobinator bobina
@ Bobinator de bobina

[ 7 |stift de bobinare
Maner

@ Buton de reglare a lungimii cusaturii
Ghidajul firului superior
Tntinzétor fir de bobina

Preluarea firului

Buton de reglare a tensiunii firului
Capacul frontal

Suprafata de lucru

si recipient pentru accesorii
Selector de selectare a cusaturii
Taistor de ata
Parghia piciorului presor
Suportul piciorului presor
Placa acului

1 rub de fixare a suportului piciorului pre

Incepator

$techeru| masinii
Priza de retea

Sor

_ -

@Bobine 3 buc

® Ripper/perie
® Picior pentru butoniere

@ Set de ace

® Pasla pentru bobina
6 Ac dublu (optional)

Pin suplimentar

(optional) \




Pregatirea pentru cusut

4 . N
Atentie Priza
,./'" electric "

- Va rugam sa cititi cu atentie
instructiunile Thainte de utilizare.

- Inainte de a conecta la retea, asigurati-
va ca tensiunea retelei este de
230/240V, 50 Hz.

a: Opriti comutatorul de alimentare (2)
(pozitie Oprit).

b: Introduceti stecherul (23)
in priza masinii

c: Introduceti stecherul (24) in

prize electrice

EL
d: Porniti comutatorul de alimentare

S Pornirea
(2) (pozitia Pornit), lumina se va “ aparatului
aprinde automat. L"

OFF masinii

Nota: Asigurati-va ca mainile nu ating
acul si piciorul presor si nu apasati
pe ele

demaror cu picior (22) care

porneste automat masina

de cusut.

Apasati parghia 1 pentru
incepeti sa coaseti
fnapoi.




Pregatirea pentru cusut

Suprafata de lucru

Masa de lucru (15) este o suprafata de

cusut suplimentara care poate fi detasata cu e
usurinta, asa cum se arata in figura de mai jos.

Acest tip de cusut este folosit atunci cand

lucrati cu zone greu accesibile ale
Tfmbracamintei, cum ar fi tivul h

pantalonilor sau manecile.

Pentru a detasa suprafata de ﬁ
lucru suplimentara, apucati-i marginea si J E

dreapta (asa cum se arata in imaginea de

trageti-o spre stanga
-
Pentru a-l reinstala, asezati-l cu E
precizie pe masina si impingeti-l spre !
5l =

mai jos) pana cand se fixeaza in pozitie.

-

Depozitarea accesoriilor Accesoriile
de cusut sunt depozitate convenabil intr-
un compartiment de depozitare din interiorul
sectiunii detasabile a mesei de lucru (15).

Maneta piciorului presor <

Parghia picioru ului presor (18) ridica i
coboara picioru ul presor. -ﬂ

Pozitia
de varf
e ——
Pozitia obisnuita
Pozitia de varf
Pozitia obisnuits  —— %

N




Pregatirea pentru cusut
I
A Aten ie:

La Tnlocuirea picioru ului presor

placa de presiune, asigurati-va

ca intrerupatorul de alimentare (2) este acolo
oprit. \

Ac
Picior presor =~ %
A taia

Stamina pe picior

presiune

: Desprinderea picioru  ului presor
Rotiti volantul (4) ¢
partea ta pentru a ridica acul
(25) la cea mai Tnalta pozitie.
Ridicati piciorul presor (26) folosind
parghia piciorului presor (18).

Apasati suportul piciorului presor (19),

piciorusul presor (26) se va desprinde.

b: Ansamblu picior

A eza ipicioru ul presor (26)
exact pe placa de cusatura
(20) sub suportul picioru ului

presor, bara picioru ului presor (28)

trebuie sa fie la nivelul decupajului (27)

al suportului picioru ului presor.
Coborati suportul piciorului presor

pentru a fixa piciorul presor in pozitie.

A Atentie:

Tnainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca

piciorul presor (26) este pozitionat corect
fix.

Inainte de coasere, coborati parghia
picioru ului presor (18).




Pregatirea pentru cusut

A Atentie:

Cand Thocuiti acul, asigurati-va ca

interupatorul de alimentare (2) este
oprit.

Surub de fixare a acului

Clema pentru ac
Partea plata

a: Ridicati acul (25) in pozitia cea mai inalta /a . N

pozitionand rotita de mana (4) in sens invers

acelor de ceasornic spre dvs. si coborand
piciorul presor

presiune (18).

Slabiti surubul de prindere a acului (29),
intorcandu-l spre
in sens invers acelor de ceasornic

ceas. Scoateti acul (25) din clema

(treizeci). & ™

Introduceti un ac nou in clema (30),

partea plata a acului trebuie sa fie Tn
spate (31). Strangeti surubul de
fixare (29).

Parghie de
coboréare a

%

N
b: Pentru a va asigura ca acul nu este 4 piciorului presj)r
indoit, asezati-o cu partea plata pe ceva o

chiar (de exemplu, placa de ac sau

sticla). Distanta dintre ac si

ar trebui sa fie o suprafata plana

uniform pe toata lungimea. Nu b =
. a i

nu folositi un ac curbat sau contondent. l

c: Acul trebuie Tnlocuit atunci cand:

A. Acul este indoit
B. Varful acului este rupt

C. Acul este tocit \/ X
A Atenti e:
R A

Puneti o bucata de material sub ea

sub picioru presor i o R
coborarea piciorus ului presor
faciliteaza schimbarea acului i

previne caderea acului in fanta din placa acului.

Strangeti surubul, dar nu prea mult
strans.

. PR e )
Pentru a asigura o coasere Tigrijita, acul ST ST

2

== iy
1 e,
7 OOy
T OO,
T T —— ‘_/'

trebuie sa fie intotdeauna drept si ascutit.

6




Pregatirea pentru cusut

Masa de ata si ace

) Dimensiunea
Grosimea tesaturii / Tipul tesaturii Fire recomandate acului
Aten ie:
80 - 100 fir de matase fina
= . Lo < stase, voil 80 - 100 fir de bumbac subtire

Not&: Nu utilizati niciodata - matase, voll, 9(65)

R ) ’ i Tesa_itura batiste, organza, 80 - 100 bumbac sintetic delicat sau
un ac Indoit sau tocit. subtire georgette, acoperit cu poliester. )
Utilizati numai ace standard.
Marimea acului trebuie sa se potriveasca cu ;

. . ] o . L n, produse o 50 fir de matase

dimensiunea firului si impreuna ar trebui sa se din bumbac, piqué, 50 - 80 fir de bumbac 11(75)
potriveasca cu tipul de tesatura si greutatea -!rjr?sc?itgra Serge’ t'igf’t;’“b';" 50 pana la 80 bumbac sau

: produse din bumbac sintetic acoperit cu 14(90)
acesteia. . ) fin poliester.
Pentru coaserea normala, firul superior al
bobinei si firul bobinei ar trebui sa fie bluai. doni

: : FeH : ugl, denim, 40 fir de matase
aceleasi ca tip si dimensiune. gabardine, tesétura 40 - 50 fir de bumbac 14(90)
Nu folositi niciodata un ac indoit sau tocit. Tesétura | acoperita, 40 - 50 bumbac sintetic sau
groasa 1and, panza acoperit cu poliester 16(100)

Pentru coaserea normala sau cusutul pe

tesaturi delicate, utilizati un ac de
dimensiunea 9-11. Pentru tesaturi groase,
utilizati un ac de marimea 14-16.

Selector de selectare a cusaturii

Selector de selectare a cusaturii Inainte

linii de calibrare

de a selecta o cusatura, asigurati-va ca
acul este in pozitia cea mai inalta, in
afara materialului.

Rotiti indicatorul de selectie a cusaturii
(16) la simbolul dorit.

A Aten ie:

Butonul nu se poate roti la 360°,

rotiti-l Tnapoi in pozitia indicata de

sageata.

Va rugam sa pastrati liniile de calibrare si

modelul pe o singura linie.



Pregatirea pentru cusut
I \

a: stiftul (7) este acolo

folosit pentru atasarea bobinei si e

introducerea firului Tn masina de cusut.

Scoateti stiftul si puneti-|

o bobina de ata. Dupa

lucru, scoateti bobina si impingeti-o

pin la centru. =4

b: Asezati bobina de fir pe ax.

Puneti bobina de fir pe ax.

Trageti firul din bobina si infasurati-I
ghidaj de fir (10) si bobinator
bobine (11).

c: Treceti firul prin unul dintre orificiile
bobinei (A) din interior spre
exterior.

Cu ména, invartiti firul in sensul '
acelor de ceasornic de cateva ori in
jurul bobinei goale.

d: Asezati bobina () pe # ~
bobinatorul (6) si mutati bobinatorul d:
la dreapta in pozitia de bobinare
a bobinei.

e: Porniti alimentarea. Apasati usor
pe pedala (22).
Bobina se va opri cand
este Infasurata complet.

L
A Aten ie:

Nu uitati sa mutati stiftul
bobinatorul de bobina spre
stanga, apoi trageti bobina.




Pregatirea pentru cusut

A Aten e

Se recomanda deconectarea sursei de

alimentare in timpul efectuarii acestor operatiuni.

Zona de stres
Montare suport arc

Ghid de fir

Puneti maneta de ridicare (12) in
pozitia superioara rotind volantul
(4) spre dvs.

Ridicati piciorul presor.

b: Trageti firul din bobina superioara
prin ghidajul firului (10).

c: Trageti capatul firului si cu grija
ghidati firul Tn jos si in jurul manerului
arc de montare (33).

d: Trageti usor firul w
n sus si prin preluarea firului (12)
de la stanga la dreapta.

e: Trageti usor firul in jos si introduceti-|
in ghidajul firului (34). Apoi
trage firul departe de tine. Lasati aproximativ
10 cm de fir in spatele acului.

f: Coboréti piciorul presor (18)
pentru a incepe coaserea.

A Aten ie:

Procedati cu atentie conform
toti pasii filetarii,

in caz contrar, masina poate
functioneaza incorect. Inainte de a
incepe lucrul, intotdeauna:

verifica daca au fost instalate corect
fire filetate.

i

e

A

A




Pregatirea pentru cusut

infilare superioara (ac dublu) /—a i

A Aten ie  Acdublu

Va recomandam sa deconectati dispozitivul
de la sursa de alimentare inainte
efectuand toate procedurile
urmatoare.

a: Ridicati parghia de preluare a firului (12)

n pozitia cea mai Tnalta rotind
roata de mana spre dvs. (4). Ridicati
parghia piciorului presor (18).

b: Trageti stiftul bobinei de pe
masina, scoateti-l pe cel suplimentar
stiftul din cutia de accesorii si
introduceti-I Tn orificiul mic din partea
de sus a masinii.
Trageti firul din cele doua bobine
si treceti-l prin ghidajul firului.

c: Tineti capatul firului si trageti cu grija
firul in sus si Tn jos n jurul suportului
arcului de comanda (33). d: Trageti cu

grija firul in sus si prin parghia de preluare

a firului de la dreapta la stadnga (12).

e: Trageti cu grija firul In jos si treceti-
| prin ghidajul firului (34). Apoi treceti
acul din fata in spate. Lasati
aproximativ 10 cm (4 inchi) de fir in
spatele acului. Bobina de fir 2 nu
trebuie sa treaca prin ghidajul firului.
Introduceti orificiul drept al acului din
fata in spate, trageti in spate si
lasati aproximativ 10 cm (4 inchi) de fir
in spatele acului.

f: Coborati parghia piciorului
presor pentru a incepe coaserea (18).

A Aten ie:

Faceti acesti pasi cu atentie, daca infilati
incorect masina, aceasta nu va coase
corect.

Fa& intotdeauna acest lucru inainte de a coase
verificati daca masina este acolo

filetat corect.

Bobina 2

2 rf >
gaura
din stanga
ace
Y J
& Orrificiul drept al acului




Pregatirea pentru cusut

A Aten ie:

In timp ce efectuati aceast&

operatiune, opriti alimentarea (2).

Capac bobina
Cilindru
Tncuietoare cu balamale

Arc de tensiune

a: Scoateti suprafata de lucru din masina
deplasand-o spre stanga.
Deschideti capacul (35) tragand de
manerul din partea stdnga a capacului.
Ridicati acul in pozitia sus, rotind roata de
mana spre dvs.

b: Pentru a scoate carcasa bobinei (36) din bobina,
prindeti zavorul cu balamale (37) al carcasei
bobinei.

c: Introduceti bobina (A) in carcasa suveicii (36)
astfel incat firul bobinei sa se desfasoare in
sensul acelor de ceasornic. d:

Ghidati firul in carcasa bobinei.

Continuati sa trageti firul sub arcul
de tensionare si prin orificiu.
Scoateti aproximativ 10 cm de

fir. e: Treceti firul pe sub arc
stresati (38) si continuati prin orificiu.
Deschideti carcasa bobinei.

Tineti bobina (36) de zavorul cu
balamale (37) Introduceti complet
bobina in carlig (35) si eliberati zavorul.

f: Asigurati-va ca zavorul din decupajul din
partea superioara a looperului
inchide capacul looperului (35).

A Aten ie:

Tmpingeti carcasa bobinei pana la capat pana

se aude un clic.

38

11



Pregatirea pentru cusut

& Aten ie:

- Asigurati-va ca este corect

ati parcurs toti pasii descrisi

la punctul 9.

- Rotiti volantul (4) in sens opus
miscarii

in sensul acelor de ceasornic. In caz contrar
altfel nu vei putea

trageti firul bobinei.

Ata de ac
Fir inferior

a: Ridicati piciorul presor.
Tinand firul acului (39) in mana
sténga, faceti o intoarcere completa
volanta dimpotriva
in sensul acelor de ceasornic, spre
tine.

b: Trageti firul bobinei (40), firul
acul in sus.

c: Asezati ambele fire (15 cm/6") sub
piciorul presor si aduceti-l Tn spate.

Numarul de pe placa cu cusaturi (20)
arata distanta dintre

pozi ia de mijloc a acului i
ghidajul cusaturii.

Numerele de pe partea din fata a placii de cusaturi
sunt Tn milimetri si numerele,

in spatele lor sunt in centimetri.

12




Pregatirea pentru cusut

Tensiunea firului

A Aten ie:

Tensiunea firului bobinei este

reglata din fabrica si, de obicei, nu este
necesara reajustarea.

Slabirea tensiunii firului:

Pentru a obtine cusaturi mai

bune in zig-zag, tensiunea firului superior
ar trebui sa fie putin mai slaba decat
tensiunea firului bobinei. Aceasta inseamna
ca firul superior ar trebui sa fie usor pe partea
gresita a materialului, dar firul bobinei nu
trebuie sa fie pe partea superioara a
materialului.

Tensiune inferioara a firului:

a: Pentru a regla tensiunea bobinei, scoateti
bobina din masina de cusut si tineti-o de
fir.

Agitati-l o datd sau de doua ori.

Daca tensiunea este

corecta, firul se va desfasura 2 pana la
5cm.

Daca tensiunea firului este foarte stransa,
acesta nu se va desface. Daca tensiunea
este slaba, firul se va desfasura mai mult
de 5cm.

b: Pentru a regla tensiunea firului, rotiti
surubul mic de pe partea laterala a
carcasei bobinei, asa cum se arata in figura.

Tensiunea firului superior: c:

Pentru a regla tensiunea, rotiti butonul
de reglare a tensiunii firului
(13). Tensiune standard: «3-4».

d: Pentru a creste tensiunea, setati butonul

de reglare la o valoare mai mare.

e: Pentru a reduce tensiunea, setati butonul

de reglare la o valoare mai mica.

f: Tensiune normala a firului.

13



Cusut

A Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu
Poate repeta rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens invers

acelor de ceasornic pentru a va asigura

ca acul este mai inalt decét placa acului si
materialul (tine acul in pozitia cea mai Tnalta)
nainte de a roti butonul de selectare a cuséturii
sau dupa coasere.

n caz contrar, acul va fi indoit.

Cand selectati un model, mentineti modelul de
pe cadran aliniat cu linia de calibrare.

a. Setati sele cto‘gu,,l de cu séturi,,pe I sau
» 7

b. Setati selectorul de tensiune a
firului Tn pozitia 2-6.

d. Selector pentru lungimea cusaturii: c. Picioru
presor: in zig-zag Ridica i picioru ul

presor ialinia imaterialul cu ghidajul de
pe placa de cusatura.

Trageti firul acului si firul bobinei Tnapoi si
coborati piciorul presor. Apasati incet pedala si
Tncepeti sa coaseti de-a lungul ghidajului.

Cusaturi (Fig. e)

A Aten ie:

Puteti alege lungimea corecta a cusaturii

pentru majoritatea tesaturilor.

Cu cat numérul este mai mare, cu atat cusatura este

mailunga.
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Cusut

& Aten ie:

Butonul de selectie a piesei nu poate
repeta o rotatie de 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens
invers acelor de ceasornic pentru

a va asigura ca acul este mai inalt
decéat placa acului si materialul (tine
acul in pozitia cea mai inalta) Thainte
de a roti butonul de selectare a
cusaturii sau dupa coasere.

in caz contrar, acul va fi indoit.

Cand selectati un model, mentineti
modelul de pe cadran aliniat cu linia
de calibrare.

Opriti masina in punctul in care
doriti s& schimbati directia, cu acul
inca in material.

Ridicati piciorul presor si rotiti
materialul pentru a se alinia in
noua directie, folosind acul ca punct
de cotitura.

Coborati piciorul presor si continuati

coaserea n noua directie.

Functia de coasere inversa este
utilizata pentru a atasa capetele
cusaturilor acolo unde trebuie sa fie
intarite. La sfarsitul cusaturii, apasati
parghia de cusut invers (1) si
apasati usor pe pedala. Faceti
cateva ochiuri in directia opusa.
Coborati parghia de cusut

fnapoi si masina va coase din nou
fnainte.

Acul

in

pozitia sa
cea mai inalta
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Cusut

A Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu poate
repetati rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens invers

acelor de ceasornic pentru a va asigura

ca acul este mai Tnalt decat placa acului si
materialul (tine acul in pozitia cea mai Tnalta)
fnainte de a roti butonul de selectare a

cusaturii sau dupa coasere. n caz contrar, acul
va fi indoit.

Cand selectati un model, mentineti modelul
de pe cadran aliniat cu linia de calibrare.

Cusutul in zig-zag este simplu
folosit pe scara larga pentru supraturnare

sau coaserea nasturii etc.
=i " "
a. Selectarea cusaturii: § § sau %

b. Tensiunea firului: 2-5
c. Picior presor: zigzag
d. Lungimea cusaturii: 0-3,6

Cusaturi (Fig. e)

A Aten ie:

Puteti alege lungimea corecta a cusaturii
pentru majoritatea tesaturilor.

Cu cat numérul este mai mare, cu atat cusatura este

mailunga.
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Cusut

=
Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu
Poate repeta rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens
invers acelor de ceasornic pentru a
va asigura ca acul este mai inalt decat L

placa acului si materialul (tine acul in
pozitia cea mai inaltd) inainte

de a roti butonul de selectare a cusaturii
sau dupa coasere.

n caz contrar, acul va fi indoit.

Atunci cand alegeti un model, ar trebui sa:
pastrati modelul pe buton
aliniat cu linia

calibrare.

Terminarea cusutului

Rotiti volantul in directia

in sens invers acelor de ceasornic
ceas (spre tine) a seta
parghia de preluare a firului induntru

pozitia cea mai inalta.

Ridicati piciorul presor si indepartati materialul de acesta

eu insumi.

Tineti firele cu ambele maini
piciorul presor.

Directionati firele catre taietor
fire (17), trageti in jos si taiati.

Acul induntru
pozi ia
sa cea mai
Tnalta

17



Cusut utilitar

A Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu
Poate repeta rotirea la 360°.

Rotiti roata de méana (4) in sens
invers acelor de ceasornic pentru a va
asigura ca acul este mai inalt decat placa \

acului si materialul (tine acul n pozitia cea
mai Tnalta) Tnainte

rotind butonul de selectare a
cusaturii sau dupa terminarea coaserii.
in caz contrar, acul va fi indoit.

Cand selectati un model, mentineti modelul
de pe cadran aliniat cu linia de calibrare.

un tipar: %

b. Tensiunea firului: 1-4
c. Picior presor: zigzag
d. Lungimea cusaturii: 0-3,6

Cusaturi (Fig. e)

Cusaturile de margine sunt folosite
pentru a sigila cusaturile sau

a finisa marginile vizibile.

Toate cusaturile de margine sunt
folosite pentru coasere, finisarea
marginilor si cusaturile vizibile intr-o
singura operatiune.

La finisarea marginilor, acul trebuie
sa treaca n afara tesaturii
chiar pe marginea tesaturii.

Acest tip de cusatura este folosit pentru coaserea

tesaturilor tricotate subtiri si a tricoului.

A Aten ie:

Cusatura cu doua margini este
folosita pentru cusaturile fine,

tricotat manual si cusaturi.

Puteti alege lungimea corecta a cusaturii
pentru majoritatea tesaturilor.

Cu cat numarul este mai mare, cu atat cusatura este mai lunga.
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Cusut utilitar

A Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu poate
repetati rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens

invers acelor de ceasornic pentru a

va asigura ca acul este mai nalt decat placa
acului si materialul (tine acul Tn pozitia cea
mai Tnalta) Tnainte

rotind butonul de selectare a cusaturii sau dupa
terminarea coaserii. In caz contrar,
acul va fi indoit.

Atunci cand alegeti un model, ar trebui sa:
pastrati modelul pe buton
aliniat cu linia

calibrare.

a. Selectarea unui model de cusatura

b. Tensiunea firului: 1-4
c. Picior presor: zigzag

d. Lungimea cusaturii: 0-3,6

Utilizati acest tip de cusatura pentru

a termina ridurile fragile

margini sau elastic sintetic

materiale precum viscoza. Apartine
indepartati-va de marginea tesaturii, dupa
facand cusatura, taiati marginea ca
prezentat pe imagine.

Cusaturi (Fig. e)

A Aten ie:

Puteti alege lungimea corecta a cusaturii
pentru majoritatea tesaturilor.

Cu cat numarul este mai mare, cu atat cusatura este mai lunga.

Cand taiati, aveti grija sa nu taiati
ochiurile.

e 3
Acul nauntru
pozi ia
sa cea mai
Tnalta
L
J

Linie de calibrare
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Cusut utilitar

& Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu
Poate repeta rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens invers

acelor de ceasornic pentru a va asigura

ca acul este mai inalt decéat placa acului si materialul
(tine acul in pozitia cea mai Tnaltd) Tnainte

rotind butonul de selectare a cusaturii
sau dupa terminarea coaserii.
n caz contrar, acul va fi indoit.

Atunci cand alegeti un model, ar trebui sa:
pastrati modelul pe buton
aliniat cu linia

calibrare.

» »
sau

II llr]I II”|

a. Selectarea modelului:

Tensiunea firului bN: 1-4
cS tampon de presiune: zigzag

dD lungime cusatura: 0-3,6

Cand lucrati cu material gros,
puteti finisa marginile fragile ale tesaturii
pliand-o si lasand-o pe

marginea aproximativ 1 cm.

Cand coaseti, acul trebuie sa se miste usor

trece printr-un pliu de material.

Apasati in jos cand ati terminat de coasere
material pentru a face o cusatura oarba
vizibil pe partea din fata

produs.

Selectarea cusaturii (Fig. e)

A Aten ie:

Puteti alege lungimea corecta a cusaturii pentru
maijoritatea tesaturilor.

Cu cat numarul este mai mare, cu atat cusatura este mai lunga.

Cand taiati, aveti grija sa nu taiati

ochiurile.
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Cusut utilitar

A Aten ie: (

Selectorul de selectare a cusaturii nu poate
repetati rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens invers
acelor de ceasornic pentru a va asigura
ca acul este mai Tnalt decat placa acului si L

materialul (tine acul Tn pozitia cea mai inalta)
fnainte

rotind butonul de selectare a cusaturii sau dupa
terminarea coaserii. in caz contrar,
acul va fi indoit.

Atunci cand alegeti un model, ar trebui sa:
pastrati modelul pe buton
aliniat cu linia

calibrare.
,( u
a. Selectarea cusaturii: ,. 7 _—._éi:-*— %

sau
b. Tensiunea firului: 6-8

c. Picior presor: zigzag

d. Lungimea cusaturii: 0-3,6

Reglati tensiunea firului pana cand firul
superior apare pe partea gresita a

materialului.

Faceti cusaturi de test pe o
bucata separata de material pentru a

obtine un rezultat bun.

Nota: Se recomanda utilizarea unei

captuseli atunci cand coaseti material subtire.

A Aten ie:

Puteti alege lungimea corecta a cusaturii
pentru majoritatea tesaturilor.

Cu cat numarul este mai mare, cu atat cusatura este mai lunga.

Acul inauntru
pozi ia
sa cea mai
nalta

Linie de calibrare

Linie de calibrare

b » calibrare

Linie de

[TITTTTITT

Linie de calibrare
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Cusut utilitar

A Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu
Poate repeta rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens invers
acelor de ceasornic pentru a va asigura

ca acul este mai inalt decat placa acului si
materialul (tine acul n pozitia cea mai Tnalta)
Tnainte

rotind butonul de selectare a cusaturii sau dupa
terminarea coaserii. In caz contrar,
acul va fi indoit.

Atunci cand alegeti un model, ar trebui sa:
pastrati modelul pe buton
aliniat cu linia

calibrare.

" - .
1. Selectarea ]sau SI
modelului 2. Tensiunea firului: 1-5

3. Picioru presor: Pentru tivire
butoane

4. Lungimea cusaturi: &2

a: Ridicati piciorul presor si apasati
pe parghia suportului piciorului presor (19) la
scoateti piciorul presor (26).
Atasati piciorul de tiv
butoniere (C).
Setati butonul pentru tensiunea firului pe
1-5.
Butonul de reglare a lungimii (9) poate fi
stabilit intre =

b: Asezati materialul astfel incat acul sa fie pozitionat
pe marcajele care apar
mai departe de tine.
Mutati piciorul pentru butoniere
butoanele (C) spre tine pana cand
se va opri. Coborati piciorul presor

presiune.

Nota: este recomandat sa faceti acest lucru mai intai
testati coaserea butonierei pe una separata
bucata de material Tnainte de a incepe
coaserea.

Pregatirea pentru coaserea unei butoniere:
Masurati diametrul butonului si adaugati la
dimensiune 0,3 m (1/8 inch). Daca butonul
este gros, adaugati mai mult la valoare
diametru. Marcati locatia si lungimea

gauri cu creta pe tesatura.
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Cusut utilitar

Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu poate
repetati rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens

invers acelor de ceasornic pentru

a va asigura ca acul este mai inalt decéat
placa acului si materialul (tine acul in
pozitia cea mai inaltd) inainte

rotind butonul de selectare a cusaturii sau dupa
terminarea coaserii. in caz contrar,
acul va fi indoit.

Cand selectati un model, mentineti
modelul de pe cadran aliniat cu
linia de calibrare.

Etapa:
c: Setati butonul de selectare a cusaturii
(16) pe. (ﬂ)aset,i pe cele mici
viteze pana ajungi la
sfar itul marcajului. Ridica acul.

d: Setati butonul de selectare a cusaturilor (16)
pe [ si faceti 5-6 ochiuri pt
Tntarirea cusaturii. Dupa
ridica acul.

e: Setati butonul de selectare a cusaturii
(16) si cohseti tivul
partea stadnga a butonierei, al carei capat
este cel mai departe de tine. Apoi
ridica acul.

f: Setati butonul de selectare a cusaturilor (16)
pe ;ﬂfaceti 5-6 ochiuri pt
intarirea cusaturii. Cand ati terminat,

ridicati acul si Indepartati materialul.

Finisarea butonierei:

g: Trageti firul superior sub firul inferior
parte a produsului si apoi legati-o impreuna
fire de sus si de jos impreuna. A executa
taierea in centrul butonierei folosind
ripper fara a-l deteriora

coase.

-
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Cusut utilitar

A Aten ie:

Selectorul de selectare a cusaturii nu poate
repetati rotirea la 360°.

Rotiti roata de mana (4) in sens

invers acelor de ceasornic pentru a

va asigura ca acul este mai inalt decat placa
acului si materialul (tine acul in pozitia
cea mai inalta) inainte

rotind butonul de selectare a cusaturii sau dupa
terminarea coaserii. In caz contrar,
acul va fi indoit.

Cand selectati un model, mentineti
modelul de pe cadran aliniat cu linia
de calibrare.

Sfaturi:

h: Pentru o calitate mai bun3,

slabiti usor tensiunea superioara.
Utilizati un tampon pentru subtire sau
tesatura elastica.

Este recomandat sa folositi stifturi la
capetele butonierei pentru a evita
deteriorarea cusaturii cu dispozitivul

de desfacere a cusaturii. Se recomanda
folosirea sfoara de cusut pe material
care se intinde sau pe material

tricotat. Cusatura in zig-zag se face peste
snur. Liniile de pe picioru ul presor pot fi

folosite ca ghid atunci cand coase i
un numar mare de butoniere.

h: Coaserea unei butoniere folosind
ir

1. Ridicati piciorul presor si trageti

sfoara si infasurati stiftul proeminent in spate
picioare de cusut pentru butoniere.

2. Trage isfoara de sub picioru ul presor
fata.

3. Atasati sfoara de cea care iese n afara
stift pe partea din fata a piciorului.

4. Porniti acul in pozitia de pornire
material, coboréti piciorul presor.

5. Coaseti butoniera conform paginii 23.

6. Trageti sfoara drept.

7. Taiati firul de pescuit.
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Suport tehnic

inainte de curatare, reglare sau

ntretinere, opriti alimentarea si deconectati
cablul de alimentare. Instructiunile trebuie
respectate cu strictete in timpul

lucrarilor de curatare, reglare si

intretinere.

Suport inel Looper Inel Looper Looper
Priza

Demontarea dispozitivului de balansare:

a: Ridicati acul in sus si deschideti

carcasa bobinei (35).

b: Deschideti zavorul balamalei (37) a

carcasei bobinei (36) si scoateti-
| din masina de cusut.

c: Deschideti suportul inelului de

inclestare (41).

d: Scoateti inelul de inclestare (42).

e: Scoateti carligul (43).

f: Cura a iscaunul céarligului (44) cuo

perie io carpa moale iuscata.

Lubrifiere

g: Inainte de a reasambla dispozitivul
naveta, picurati cateva picaturi de ulei

de calitate n dispozitivul naveta.

masina trebuie lubrifiata in cazul 1.
Céand masina

functioneaza timp de 8-12 ore; 2. Cand
utilizati

din nou aparatul
dupa mult timp; 3.

Cand aparatul face zgomot

func ionare uscata.




Suport tehnic

A Aten ie

Opriti alimentarea si
deconectati dispozitivul Tnainte de curatare.
Nu dezasamblati masina altfel decat asa

cum este descris Tn aceasta sectiune.
Instalarea dispozitivului de balansare
Prindeti zavorul balamalei (43) in centru

si introduceti-l incet Tn soclu (44).

i: Pozitionati inelul de Tnclestare (42).
Asigurati-va ca stiftul inferior se

potriveste in fanta.
j: Atasati inelul looper introducand

manerul (41) pana cand auziti
un sunet de ,clic”.

k: Introduceti carcasa bobinei (36).

Surubul placii acului

a: Scoateti acul si piciorul presor.

Desurubati suruburile (45) si indepartati

placa de cusatura (20).

b: Curatati dintii mecanismului a

folosind o perie pentru a indepéarta praful si scamele.

Montati placa acului (20) cu suruburile
(45) Tn pozitie.
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Suport tehnic

A Aten ie

Tnainte de curétare, opriti alimentarea si
deconectati cablul de alimentare.

Fii atent cand lucrezi

urmeaza instructiunile.

Surub capac frontal

a: Scoateti suruburile si scoateti cel din fata
capac (14).

Slabiti surubul capacului frontal

(46) si scoateti capacul lateral
stang (14).

b: Ungeti locurile indicate
sageti.

Instalati capacul frontal (14) a

folosind suruburi (46).

Masina trebuie unsa in
urmatoarele trei conditii
conditii:
1. Cand masina functioneaza timp de
8-12 ore;
2. Cand utilizati din nou
aparatul dupa o lunga perioada de timp;
3. Cand aparatul face zgomot
uzura uscata.
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Repararea defectiunilor

Despartire
firul superior

1. Fir plasat incorect.

2. Tensiunea firului este prea stransa.

3. Acul este indoit sau tocit.

4. Acul nu este introdus corect.

5. Firul este plasat incorect sub picioru ul
presor.

6. Fir selectat incorect.

1. Reinfilati. (Pagina 9)

2. Reduceti tensiunea firului (reduceti numarul
butoane). (Pagina 13)

3. Tnlocuiti acul. (Pagina 6)

4. Introduceti acul corect (partea plata spre interior).

asa de mult). (Pagina 6)

5. Vezi pagina 12

6. File cu firul corect (Pagina 7)

Firul bobinei se
rupe

1. Firul bobinei este infilat incorect.
2. Bobina este murdara 3. Bobina este
deteriorata si nu se roteste corect

euinsumi

1. Infilati din nou
inferior. (Pagina 11)
2. Curatati carcasa bobinei (Paginile 25, 26)

3. nlocuiti bobinele (pagina 11)

Ruperea acului

1. Acul a fost introdus incorect.

2. Ac tocit sau indoit.

3. Surubul de prindere a acului este slabit.
4. Tensiunea firului superior este prea mare.

5. Acul este prea subtire.

1. Verificati acul. (Pagina 6)

2. Tnlocuiti acul (Pagina 6)

3. Strangeti surubul de montare
4. Setati tensiunea (pagina 13)

5. Introduceti acul corect. (Pagina 7)

1. Acul a fost introdus incorect.
2. Ac tocit sau indoit.

3. Tip sau dimensiune incorecta a acului

1. Introduceti acul din nou. (Pagina 6)
2. Tnlocuiti acul. (Pagina 6)
3. Tnlocuiti cu ac si fir adecvate (pagina

ondularea cusaturii

3. Firul superior este prea gros pentru materialul folosit.

A trecut 7)
- conform materialului.
ochiuri ] ) 4.Refiletati partea superioara
4. Filetarea superioara necorespunzatoare. . .
5. Acul ) vt fir (pagina 9)
. Acul nu este potrivit. A
P 5. Inlocuiti cu acul corect. (Pagina 6)
1. Tensiune superioara prea mare. 1. Reglati tensiunea superioara. (Pagina 13)
cute/ 2. Filetarea superioara necorespunzatoare. 2.Refiletati partea superioara

fir (pagina 9)
3. Tnlocuit_i cu filet corespunzator. (Pagina 6)

Cusaturi inegale

1.Firul a incurcat dintii bobinei.
2.Bulturi de fire.

1. Curatati dintii alimentatorului. (Pagina 26)

2. Scoateti firul blocat.

Masina nu
functioneaza

1. Stecherul nu este instalat.
2. Introduceti blocarea firului in looper.
3. Manerul de blocare este detasat pt

bobinajul bobinei.

1. Verificati conectorul de alimentare (Pagina 3)
2. Scoateti firul blocat.
3. Impingeti stiftul bobinatorului bobinei induntru

pozitia initiala. (Pagina 8)

Blocaje de fire

1. Ridicatorul piciorului presor nu functioneaza
leste coborata in timpul coaserii
2.Filare superioara incorecta.

3. Firul bobinei este infilat incorect.

1. Coboréati parghia piciorului presor
(Pagina 4)

2.Refiletati partea superioara
fir (pagina 9)

3. Reinfilati firul inferior (pagina 11)
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Specificatie

Model: 591
Viteza de coasere 650+50rpm
Dimensiunea acului 144# (90#)
Putere: 70W (motor) + 1W (iluminare LED)
Tensiunea de alimentare AC 220~240V; 50 Hz
Inaltimea piciorului presor 5,7+0,2mm
Latimea cusaturii 4,5 mm
Lungimea cusaturii 3,6 mm
Balanta GW 6kg / NW 5kg
Dimensiunea masinii 345x145x 270 mm
Dimensiunea cartonului 405 x 210 x 335 mm

Nie mozna wyrzucac razem z odpadami
domowymi. Pozbywaj sie maszyny do szycia
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Tn conformitate cu prevederile Legii din 29 iulie 2005. o DEEE, este interzis& plasarea echipamentelor uzate marcate cu simbolul
cosului taiat Tmpreuna cu alte deseuri. Utilizatorul care doreste sa arunce echipamentele electronice sau electrice este obligat
sa-| returneze la un punct de colectare a deseurilor de echipamente. Obligatiile statutare de mai sus au fost introduse

pentru a reduce cantitatea de deseuri generate de deseurile de echipamente electrice si electronice si pentru a asigura un
nivel adecvat de colectare, recuperare si reciclare. Echipamentul nu contine ingrediente periculoase care au un impact deosebit
de negativ asupra mediului sau sanatatii umane.
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